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QCC-DACHSYSTEM MIT
QUIET-CLOSED-COATING

©

Kein Wirrgelege zur
Gerduschdaimmung
notig - bestdtigt
durch Fraunhofer-
Institut
Die QCC-Beschichtung
diampft Regen- und
Prasselgerdusche
durch eingeschlosse-
ne Luftblasen wie bei
einem Moosgummi
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Keine Knieabdriicke beim
Betreten mit Wirrgelege
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Keine Trennlage
erforderlich
Das revolutiondre Coa-
ting ist alterungs-, sdu-
re-, temperatur- und
wasserbestandig sowie
dampfdiffusionsdicht

©

Anti-Kondensat-
beschichtung
Durch die unterseiti-
ge Beschichtung der
Bleche entsteht kein
Kondensat mehr an
den Blechen.

Deutlich weniger Abdriicke
schiisselnder Schalbretter

Keine Dichtungs-
mafdnahmen not-
wendig
Alle Falze und Befesti-
gungen werden auto-
matisch abgedichtet

©
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Fiir Dachneigungen
abi,5°
Auch fiir flache
Tonnengewdlbe
geeignet

Deutlicﬁ weniger Abzeichnen
von Schrauben oder Nageln



Aufbau der QCC-Beschichtung
mit MEFOFLEX® E

Antihaftsealer, verhindert
ein Zusammenkleben der
Lagen

Geschdaumte
EPDM-Beschichtung

Gummi-Haftbeschichtung

Metall-Tragermaterial,
wahlweise mit dekorativer
Oberflache auf der nicht
gummierten Seite

Technische Daten

© Haftfestigkeit des
Verbundes > 2 N/mm?

© Kriechrelaxation < 50% 70— -

© Kompression (C) >10% 1 ) (2 T O I s s s i O .
nach Priifnorm ASTM F36 58 ‘ 1T 1 | | -

© Riickstellkraft (R) > 50 % nach =
nach Priifnorm ASTM F36 E 42

© Temperaturbereich 2 ,;
-40 °C bis +130 °C = g

© hohe Bestindigkeit gegen- '
iiber polaren Medien sowie 0o
organischen und anorgani-

schen Sduren und Basen
© hohe mechanische Festigkeit Frisguancy [Ha]
© sehr gute Witterungs-

bestdandigkeit



Lieferanten Klebepartner
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Nachhaltig schon in der Fertigung

Losemitteleinsparung von bis zu 96 % im Vergleich zu herkommlichen Verfahren
umweltschonend durch zertifizierte und geforderte CO,-Ersparnis

eigene Energieversorgung (Abluftreinigung durch thermische Nachverbrennung)
bis zu 75% des Energiebedarfes werden durch griine Energien abgedeckt
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